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TABELLA SOLAIO ESISTENTE TABELLA SOLAIO ESISTENTE
TAMPONAMENTO APERTURE DOCUMENTAZIONE FOTOGRAFICA CAMPO: S1 CAMPO: COPERTURA
SOLAIO BI-DELTA + Planitop HPC Floor SOLAIO IN LEGNO
CARICHI kg/mq CARICHI ka/mg
| | | | G1k| peso proprio PERMANENTE |315 daN/mq G1k| peso proprio PERMANENTE |50 daN/mq
N L .
T ——— — G2k| carichi non strutturali  |PERMANENTE | 210 daN/m G2k| carichi non strutturali | PERMANENTE  [100 daN/m
N N I I | 4 ke 4
1__ : Qk | variabile VARIABILE 300 daN/mq Qk | variabile VARIABILE 120 daN/mq
-__ ] Rck Esistente 20 N/mmq Orditura Primaria Esistente
[ 1 1T == Rck HPC Floor 74 N/mmg Orditura Secondaria Esistente
] ] Eventuali sostituzioni con C24
‘ [ ] [ 1 [ | H=28+5+2 (HPC FLOOR) _
110 I‘ -_ __ _ ! e O el delb ee G metodo di calcolo delle strutture SLU
|
A ]

5

e _1-1
z_ [ 1‘ TABELLA SOLAIO ESISTENTE
_i_ e T T T — - CAMPO: S2
] [ ]‘ T — SOLAIO BAUSTA + Planitop HPC Floor
I‘ ‘ [ | CARICHI kg/mq
1221(()) : L-j | G1k| peso proprio PERMANENTE  [425 daN/mq
- | NJ - 7‘ B G2k| carichi non strutturali  |PERMANENTE  |210 daN/mgq
| i Qk | variabile VARIABILE 300 daN/mq

Rck Esistente 20 N/mmq
Rck HPC Floor 74 N/mmg

H=24+5+2 (HPC FLOOR)

metodo di calcolo delle strutture SLU
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LEGENDA

MURATURA ESISTENTE IN
MATTONI PIENI CON MALTA
DI CALCE

SOLAIO ESISTENTE IN
LATERO-CEMENTO

Tabella C8.5.1 -Valori di riferimento dei parametri meccanici della muratura, da usarsi nei criteri di resistenza di seguito specificati (comportamento a tempi
brevi), e peso specifico medio per diverse tipologie di muratura. I valori si riferiscono a: f = resistenza media a compressione, %y = resistenza media a taglio in

ety e

R

5

RINFORZO ESTRADOSSALE SOLAIO

RIS assenza di tensioni normali (con riferimento alla formula riportata, a proposito dei modelli di capacita, nel §C8.7.1.3), fvo = resistenza media a taglio in assenza
di tensioni normali (con riferimento alla formula riportata, a proposito dei modelli di capacita, nel §C8.7.1.3), E = valore medio del modulo di elasticita normale,
- TAM T/(IDEB'IAII\DAEF’{\{I-'FI(C)) (SAEAI\EF?I;URE G = valore medio del modulo di elasticita tangenziale, w = peso specifico medio.
f fu fv“ E G w
i ia di /mm? 2 2 N/mm? N/mm? kN/m?
CREAZIONE APERTURE Tipologia di muratura (N ) (N/mm?2) (N/mm?2) ( ) ( ) { )
min-max min-max min-max min-max
?‘vluratlur?)in pietrame disordinata (ciottoli, pietre erratiche e 1020 0,018-0,032 - 690-1050 230-350 19
ll'l'E‘gO ari -
Muratu i sb ti, ti di =
di:;a;] O;in:o ;f;nct sbozzati, con paramenti di spessore 20 0,035-0,051 1020-1440 340480 20
? 3 3 S]fs 3 Muratura in pietre a spacco con buona tessitura 2,6-3,8 0,056-0,074 - 1500-1980 500-660 21
N ~—'AN -
Muratura irregolare di pietra tenera (tufo, calcarenite, ecc., 1,4-2,2 0,028-0,042 i 900-1260 300-420
i P B
13 = 16(*)
Muratura a conci regolari di pietra tenera (tufo, calcarenite,
ecc.) (*) & P ( 2,0-3,2 0,04-0,08 0,10-0,19 1200-1620 400-500
PIANTA SPECULARE PIANO TERRA -1°SOLAIO Muratura a blocchi lapidei squadrati 5,8-8,2 0,09-0,12 0,18-0,28 | 2400-3300 | 800-1100 22
Muratura in mattoni pieni e malta di calce (***) 2,6-4,3 0,05-0,13 0,13-0,27 1200-1800 400-600
uratura I matton semipient con malta cementzia
S PR p—— 5,0-8,0 0,08-0,17 0,20-0,36 3500-5600 875-1400 15
Muratura in Mattoni pieni e malta di calce — & e ; il - A
Controsoﬁ:ltto Plano Prlmo Controsofﬂtto Plano Prl mo (*) Nella muratura a conci sbozzati i valori di resistenza tabellati si possono incrementare se si riscontra la sistematica presenza di zeppe profonde in pietra che
— w8 _ —— migliorano i contatti e aumentano I'ammorsamento tra gli elementi lapidei; in assenza di valutazioni piu precise, si utilizzi un coefficiente paria 1,2.
oo - oo oo o o g/c; } oo oo oo oo oo o< o< (**) Data la varieta litologica della pietra tenera, il peso specifico & molto variabile ma puo essere facilmente stimato con prove dirette. Nel caso di muratura a conci
} ® % } 3 o UN) 3 3 o g 3 3 o g 3 3 o UN) 3 o ﬁ } 3 o qu 3 3 o qu 3 3 o qu 3 3 o g 3 3 o qu 3 \‘:|§ = § \ regolari di pietra tenera, in presenza di una caratterizzazione diretta della resistenza a compressione degli elementi costituenti, la resistenza a compressione fpuo
1 N N N N N N N N ! N N N N N N N N N N
essere valutata attraverso le indicazioni del § 11.10 delle NTC.
@ - - (***) Nella muratura a mattoni pieni € opportuno ridurre i valori tabellati nel caso di giunti con spessore superiore a 13 mm; in assenza di valutazioni pili precise, si
N S S S S N I / ™~ x /J?! [ 90 {iﬂ ] | // gggg?:ﬁg:gﬂlfgllz Omauirr?itéjzr%g:rlmetrale utilizzi un coefficiente riduttivo pari a 0,7 per le resistenze e 0,8 per i moduli elastici.
Ll N / 70
\\ // \\ /// 21 \ }n"n — \\ // resinare ferri nella muratura 30
24 \\ // \\\ il 1 \ \\ // 1 ferro @ 10/40 L= 100
| L P |
110 \ / N \ / N\ SY S
110 \ > Il N 1 B \ RINFORZO DI SOLAI CON CAPPA COLLABORANTE T _ T o
234 \ / | N // _ Rinforzo di solai piani con cappa collaborante a basso spessore mediante HPC SYSTEM: PLANITOP HPC FLOOR Tutte le misure deyono essere controllate s_ul _dlseg_no ed in <_:ant|ere dgl fornltore_: resp_onsab_lll_ta e danni per forniture errate
\ / \\ Y S saranno a suo carico. Confrontare sempre i disegni esecutivi strutturali con quelli architettonici.
N\ / - | | N Y // — E In caso vi fossero delle anomalie o discordanze avvertire la Direzione dei Lavori prima di procedere all'esecuzione.
\\ // || <5> >‘<% | OLAIQ'BI-DEL // \\ 1 2 3 5 6 7 8 9 Nei disegni e' sempre da ritenersi valido il particolare disegnato in scala piu' grande.
T~ /
A\ / u SOLAIO N _ / N\ :
24 \\Sy/ //sﬁmo BAus}A\ / \\ // \\ ‘:| 1. Solaio esistente NOTE GENERALI SALDATURE: EN I1SO 3834:2006
1218 9/\@ uE // h.29 cm \\\ T8l O\ e \\ » 2. PRIMER 3296: TUTTE LE DIMENSIONI INDICATE NEL DISEGNO SONO IN cm. Le saldature devono esser(e esequite (se non diversament)e indicato) in officina
SOLAIQ'BNDELTA Ll | 3 S S0 . S . . . SECONDO NORME : da personale certificato (IS09601-1S014732-1S014731).
) - \ A0 LTINS ] TR R - :
234 .33 CI\ 1 4 \\ S ® 2 4 Primer acrilico in dispersione acquosa consolidante antipolvere PRIMER 3296 DM-2008 - Norme tecniche per le costruzioni | procedimenti di saldatura (WPS) devono essere qualificati secondo la:
L // \\ — 56 ELOOR LT /E o) vuvvobovhvuw = sheubvovvueveveyUuD 3. PLANITOP HPC FLOOR: Eu }ggg-}-; BeSEgn o; stee: structures-gag H: genera: ru:es asnd jules {or builldingfs - IS015607, ISO 15610, I1SO15611, 1S015612, ISO15613, 1SO15614—1.
// \\ SUgs N — % [ SN I IR R B N~ e < 3 cm di cappa collaborante a basso spessore realizzata con PLANITOP HPC 179 Uesign of steel struclures=rart 1=J: l::;fersm::g sl;]pepegrr]r;en ary Tules lor cold=omed | e non diversamente indicato, saldature esequite con Processo 135 MAG —
/ \ N{_| S — ' ‘ - OOOOO R T A FLOOR, malta cementizia monocomponente ad elevatissima fluidita e EN 1993-1-6 Design of steel structures-Part 1-6: Strength and stability of shell structures saldatura a filo certificato secondo EN 15614 parte applicabile.
234 / \ Sy Nlevs \ \ \ \ /J‘/ 'ﬂ\m\ B e e ] prestazioni meccaniche, a ritiro compensato, fibrorinforzata, a elevata duttilita, EN 1993-1-8 Design of steel structures-Part 1-8: Design of joints ) | Se non indicato riferirsi alla saldatura d’angolo come da schema:
110 // \\ — : = / \\ // : - - , : > con fibre strutturali di acciaio, classe R4, rispondente ai requisiti della EN 1504-3 EN 1993—1—1ODe§|gn of steel stmctur§s—Pad 1-10:Material toughness and through—thickness properties 32 H TUTTE  LE SALDATURE DEVONO ESSERE ESEGUITE CONTINUE
/ . ) . - 4 i 4 < B e della EN 1504-6; EN 1090-1: Requirements for conformity assessment for structural components K - —
240 / \. 1 = . S1/ . a ) ) . , : . . - con : SP 0,5xS2 H 0,7xS2 S1 > S2
oy / \ i || L] i < 1 . a4 o gl EN 1090-2: Technical requirements for the execution of steel structures 6Q st ]
| ——TT | ] -DELT, ‘ ” ’ : 4. 7 Resistenza a comrpessione (EN 12190) (MPa) 120 (a 28 gg) Eu :gg m%g—; Ea:tt ; \(')Iholi(ce oflt"?f(ed mears oflkaccess between two level % ﬁESLzJE)':ZAr .S&ﬁ?ggﬁgﬁiﬁgﬁ:r? p:grcooq(ralmpeszezonoc:mposto,le
[, R - 2 A a4 . “ E 4 i i -2 Pa orking platforms and walkways - - — — 1zioni r ! !
. | = " o G P . A nere AR R N T dersomente ndiceo
DECELO ] NP T PCFLC Il I | / Resistenza a flessione residua media (EN 14651) (MPa) ) ' 2 22 S| Livello accettabilita’ saldature: UNI EN 1SO 5817 — Livello C.
C EL | A SAls ] | i | I \ ”,: — CMOD 1 =500 um: fr112,5 mTFO%%E (I-SIEtNON"D(I;/B?SAI:jmTtE INDfICATtO) st
) —— : ) | _ = . ~ Hot rolled products of structural steels
)CHT ‘*\"J— , \ | | N | 3 [ > || 8%88 § _ ;ggg Km: ;Rz ﬁz EN 10210 - Hot finished structural hollow sections of non—alloy and fine grain steels CLASSE DI ESECUZIONE (EXC) — EN 1090-2 ANNEX B
g ole & g ole g g ole g N NER 3 oo g R olg ® g olg R 1A AT - -4 pm: R3 0 EN 10219-1: 2006 Cold formed welded structural hollow sections of non—alloy and fine grain steels
2R 2R 28 N 28 213 23 \ — CMOD 4 = 3.500 pm: fra 9,9 Classe di
= X g olgd g o9 d g olgd PROFILI A DOPPIO T PROFILI APERTI PROFILI CAVI PROFILI SOTTILI conseguenza cc1 CC2 CC3
2 Qe g & ~la I ! HEA  HEB HEM IPE INP |UPN "L QUADRI TONDI | "U"  OMEGA 'C” Categoria di
h - 2 Adesione al supporto (EN 1542) (MPa) = 3 (a 28 gg) Servizio SC1|SC2| SC1 | SC2 | SC1 | sC2
Resistenza alla carbonatazione accelerata (EN 13295) specifica superata | | l I I E L L D O |_| Categoria di|PC1| EXC1|EXC2|EXC2 [ EXC3| EXC3 [ EXC3
: : Impermeabilita al'acqua — profondita di penetrazione (EN 12390-8) (mm) <2 Prodotto
3 Compatibilita termica misurata come adesione secondo EN 1542 (MPa) PC2 EXZ EXC2|EXC2 | EXC3 | EXC3 | EXC4
PIANTA COPERTURA CONNETTORI MECCANICI A STRATI DI GEOCALCE E NASTRI IN FIBRA DI ACCIAIO — cicli di gelo-disgelo con sali disgelanti (EN 13687/1) >2 TIPOLOGIA BULLONI: (SE NON DNERSAMENTE INDICATO) ALTA RESISTENZA
FIOCCO - vedi dettaglio 1 INTERPOSTI A RICORSI IN LATERIZIO - vedi dettaglio 1 nggt(zr;i aglog;lgg)dlsgelo in presenza di sali — scagliatura (EN 12390-9) (g/mq) D{(BULLONI NON PRECARICATI PER CONNESSIONI Cl.8.8
! | ! ! ! ! ! ! ! \ Reazione al fuoco (EN 13501-1) (Euroclasse) A1, A1, A TAGLIO  (SB)UNI EN 15048-1:2007 — CE RONDE&HEH%&%Q_%
! | e e e e L Consumo (per cm di spessore) (kg/mq) circa 21 Gambo interamente filettato EN ISO 4017@@ 1SO 7089
—_ —_ + dado EN ISO 4032
] ‘ ‘ ] SEZIONE AN 4. Connessione alla struttura perimetrale mediante monconi di barre di S1+40.5xS2<L1<S1+S2
H ‘ (IR | ‘ | e ‘ ‘ K [l armatura di lunghezza pari ad almeno 1 m, diam. 10 mm inghisate con &1 PULIRE LE SUPERFICI DI CONTATTO
‘ | | | ‘ | B “ | | | | | fissaggio chimico epossidico puro per carichi strutturali MAPEFIX EP PRIMA DEL COLLEGAMENTO
\H\ : i | ‘H i | : ‘H\ | i :i: 10 385 (per struttura in calcestruzzo) o fissaggio chimico in vinilestere per 1 |diametro BULLONE M| 12 | 14 |16 |18 |20 | 2224 |27 |30
. AVE ESISTE EH RAVE ESISTENTE! | U ! i U‘ i I o 1 2 3 4 carichi strutturali MAPEFIX VE SF (per struttura in muratura) O [ Giametro FORI 8 | 14 | 16|18 |20 |22 |24 |26 |29 |32
‘ ! gl | ‘ T ESISTENTE @30 \ TRAVE ESISTENTE @30 | AVE ESISTE Eﬁ’% | RAVE ESI TET‘®3 ‘” E ESISTENTE 3(‘ E ESISTENT (‘ TRAVE-ESISTENTE @30 — —
— 25X20 “\ | 25X ‘ \‘ ® . L \‘ | . 5. Sottofondo leggero h.10 cm
O] [ _ L_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
NS *‘ | == | ARBAINGIDA = = = | i 6. Tappetino acustico h.2 mm ACCIAIO PER ARMATURE: conforme alle specifiche del D.M. 17.01.2018
| \ | N | Ti o . . ) .
—_ N\ I MANTENERE ' vl = —— e — = 7. Pannello portatubo h.12mm Ipo mpiego Digmetri . Tensione caratt.Tensione caratt.
L N \\Jq | | C N }/ ‘IF i1 | ‘ | | ; - : T : - - e . . Barre Rottol||.re‘g e rottura fy  snervamento f
= 2 4C1 1 RAVE ESISTENTE@30 | |f i E ESISTENTE @30, | Lo RAVE ESISTENTE @30/ (3 & | TRAVE ESISTENTE @93 E ESISTENTE TRAVE ESISTENTE @30 . b PRI IO VIS R 8. Livellina h.10 mm gasoc  Barre, rotoli reti e "6 6 6516 >= 540 N/mm2>= 450 N/mm?  >= 7,5%
L il: il I Lo vyl | \ .; PR P D.M. 17.01.2018 tralicci 4 ) )
ho | = @ < | | . OO oL ) B 0. Pavi EN 10080—-2005 B450A Rotoli reti e tralicci % 5-10 >= 540 N/mm?>= 450 N/mm >= 2,5%
B = e O e i Y P A R AR A R TR AR R TR - Pavimento Osservazioni per Direzione Lavori
Wi . < 2 7 . . .
N ! | | E ESISTENTE @ ‘ | E — 4 < 4 < 10. Controsofiitto in pannelli di cartongesso e supporto su struttura Acquisizione della documeth02|or?? a ’secondo’dello proYenlenzo
z ‘ il ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ | < ‘ ‘ T ‘ ‘ T ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ metallica — Produttore: attestato di qualificazione (valido 5 anni)
= ‘ | ‘ | M ot % | — Presagomatore: attestato di qualificazione dei prodotti lavorati, su Ddt deve essere riportato
— i RAVE ESISTENTE @3 b E EBSISTENTE f3 E BSIRTENTE|D RAVEIESIBTENTR & I RAVE ESISTENTE @13 SISTENTE TRAVE ESISTENTE @30 I'estremo della certificazione del CT, attestato di esecuzione delle prove
‘ d | || | — Rivenditore: attestato di qualificazione dei prodotti su cui sono riportati i riferimenti al Ddt di
= = — = — — = == = = = = — — — = = == = — = = — = = = — — — consegna del produttore ed in aggiunta il Ddt di consegna del commerciante
AVE ESISTENT \ RAVE :DSI TEN N | R e N | N | N N | — controlli di accetazione effettuati entro 30gg dalla consegna del materiale
= 28X2 \‘ EF:X ‘\ ‘\ | ‘ — prelievo di 3 campioni di uno stesso diametro per lotto di fornitura (30t)
A 7 N‘ : i : H i H\‘ | i |i: ‘ — verbale di prelievo di campioni in acciaio
\ M I I |
R I% nnn iRR 180RRR JRRRRINRRENR Rk
71N | IR | i H‘ ] i \
—_ ---H- N ! M ‘ —H-- -— SEZIONE BB' E’ tassativamente necessario rimuovere tutti gli strati sovrastanti il
pacchetto strutturale prima di procedere al rinforzo.
1 I i 1 \
! : L . ' : ! e N KX XX XXX et — e = e La superficie deve essere pulita ed esente da elementi in fase di distacco. 4
| | | | | Eventuali vuoti devono essere preliminarmente ricostruiti. *
. npn H lnistone dett Fe Finanziato
CAPRIATA "A" - Esistente CAPRIATA "B - Esistente - dall’'Unione europea
NextGenerationEU
DETTAGLIO 1 COMUNE di PESCAROLO ED UNITI
Provincia di Cremona
CONSOLIDAMENTO E RINFORZO DI PORZIONI DI FABBRICATO MEDIANTE REALIZZAZIONE DI CORDOLI ARMATI PER INTERPOSIZIONE NEI GIUNTI DI FASCE DI TESSUTO IN FIBRA DI ACCIAIO GALVANIZZATO E GEOMALTA
A BASE DI PURA CALCE IDRAULICA NATURALE
RESTAURO E RISANAMENTO CONSERVATIVO CON OPERE DI MESSA IN
WAy I SICUREZZA, MIGLIORAMENTO SISMICO ED EFFICIENTAMENTO
N
PULIZIA  DELLE SUPERFICI, EVENTUALE APPLICAZIONE DI E ENERGETICO DELLA SCUOLA PRIMARIA DI PESCAROLO ED UNITI
FISSATIVO CONSOLIDANTE CORTICAIéE TIPO BIOCALCE® .
SILICATO CONSOLIDANTE O RASOBUILD® ECO CONSOLIDANTE, ~ ~ -
EVENTUALE RICOSTRUZIONE DELLA CONTINUITA MATERICA ED NZANZANZANZANZAN ZAN 78N ZAN ZANZAN AN AN /BN ZAN ZAN AN A 7 PARTICOLARI DI ANCORAGGI PROG ETTO DEFINITIVO ESECUTIVO
EVENTUALE REGOLARIZZAZIONE DELLA SUPERFICIE CON e o e — i —S— ——_— -
(7) GEOMALTA == = (3) RICORSIINLATERIZIO
STESURA SUL SUPPORTO DI UNO SPESSORE MINIMO DI 3-5 mm = —————— "
DI GEOCALCE® F ANTISISMICO PER APPLICARE ED INGLOBARE E E E FASCE IN TESSUTO GEOSTEEL G600 ALLETTATE CON
IL TESSUTO DI RINFORZO H H " @ GEOCALCE® F ANTISISMICO
©) bt o o EG_STR_01_OPERE DI MIGLIORAMENTO SISMICO
weAn H - - -
CAPRIATA "C" - Esistente INSTALLAZIONE DEL TESSUTO GEOSTEEL G600 IN FIBRA DI
@ ACCIAIO GALVANIZZATO + PASSO CONETTOR + PASSO COMETTOR + @ CUNEO DI APPOGGIO DELLA COPERTURA
Luglio 2023
®
S e o Dl Shpsaar PR MANO DI GEOCALCE™ F CONNETTORI MECCANICI A FIOCCO GEOSTEEL G600
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| ]
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T @ ™ METR()CQ MetroQ Engineering
== Direttore Tecnico: Ing. Simone Portesani
U e | Engineering
Sede operativa: via Milano 20 - 26100 Cremona (CR)
tel. 0372.806892
@-mail info@metro-q.it
Pec metroqengineering@leglmail.it



AutoCAD SHX Text
ACCIAIO PER ARMATURE: conforme alle specifiche del D.M. 17.01.2018

AutoCAD SHX Text
D.M. 17.01.2018

AutoCAD SHX Text
EN 10080-2005

AutoCAD SHX Text
Osservazioni per Direzione Lavori

AutoCAD SHX Text
Acquisizione della documentazione a seconda della provenienza

AutoCAD SHX Text
- Produttore: attestato di qualificazione (valido 5 anni)

AutoCAD SHX Text
- Presagomatore: attestato di qualificazione dei prodotti lavorati, su Ddt deve essere riportato l'estremo della certificazione del CT, attestato di esecuzione delle prove

AutoCAD SHX Text
- Rivenditore: attestato di qualificazione dei prodotti su cui sono riportati i riferimenti al Ddt di consegna del produttore ed in aggiunta il Ddt di consegna del commerciante

AutoCAD SHX Text
- controlli di accetazione effettuati entro 30gg dalla consegna del materiale

AutoCAD SHX Text
- prelievo di 3 campioni di uno stesso diametro per lotto di fornitura (30t)

AutoCAD SHX Text
- verbale di prelievo di campioni in acciaio

AutoCAD SHX Text
Tipo

AutoCAD SHX Text
B450C

AutoCAD SHX Text
B450A

AutoCAD SHX Text
Barre, rotoli reti e tralicci

AutoCAD SHX Text
Impiego

AutoCAD SHX Text
Rotoli reti e tralicci

AutoCAD SHX Text
Rotoli reti e tralicci

AutoCAD SHX Text
Barre

AutoCAD SHX Text
Diametri

AutoCAD SHX Text
 6-40

AutoCAD SHX Text
  6-16

AutoCAD SHX Text
  5-10

AutoCAD SHX Text
>= 7,5%

AutoCAD SHX Text
>= 2,5%

AutoCAD SHX Text
Tensione caratt. rottura f tk

AutoCAD SHX Text
Tensione caratt. snervamento f yk

AutoCAD SHX Text
>= 540 N/mm 2

AutoCAD SHX Text
>= 540 N/mm 2

AutoCAD SHX Text
>= 450 N/mm 2

AutoCAD SHX Text
>= 450 N/mm 2

AutoCAD SHX Text
TIPOLOGIA BULLONI:

AutoCAD SHX Text
(SE NON DIVERSAMENTE INDICATO)

AutoCAD SHX Text
RONDELLA UNI 6592 

AutoCAD SHX Text
(SE NON DIVERSAMENTE INDICATO)

AutoCAD SHX Text
S1+0.5xS2<L1<S1+S2

AutoCAD SHX Text
L1

AutoCAD SHX Text
S2

AutoCAD SHX Text
  foro

AutoCAD SHX Text
S1

AutoCAD SHX Text
PULIRE LE SUPERFICI DI CONTATTO 

AutoCAD SHX Text
 PRIMA DEL COLLEGAMENTO

AutoCAD SHX Text
14

AutoCAD SHX Text
16

AutoCAD SHX Text
diametro FORI %%C

AutoCAD SHX Text
diametro BULLONE M

AutoCAD SHX Text
12

AutoCAD SHX Text
14

AutoCAD SHX Text
18

AutoCAD SHX Text
16

AutoCAD SHX Text
20

AutoCAD SHX Text
18

AutoCAD SHX Text
26

AutoCAD SHX Text
22

AutoCAD SHX Text
20

AutoCAD SHX Text
24

AutoCAD SHX Text
22

AutoCAD SHX Text
29

AutoCAD SHX Text
32

AutoCAD SHX Text
UNI EN 10083-2

AutoCAD SHX Text
 Pr.EN ISO 14122-4 Part 4 Fixed ladders

AutoCAD SHX Text
 EN ISO 14122-1 Part 1 Choice of fixed means of access between two level

AutoCAD SHX Text
 EN ISO 14122-3 Part 3 Stairs, stepladders and guard-rails

AutoCAD SHX Text
 EN ISO 14122-2 Part 2 Working platforms and walkways

AutoCAD SHX Text
NOTE GENERALI

AutoCAD SHX Text
TUTTE LE DIMENSIONI INDICATE NEL DISEGNO SONO IN cm.

AutoCAD SHX Text
MATERIALE:

AutoCAD SHX Text
SECONDO NORME :

AutoCAD SHX Text
EN 1993-1-1 Design of steel structures-Part 1-1: General rules and rules for buildings

AutoCAD SHX Text
 DM-2008 - Norme tecniche per le costruzioni

AutoCAD SHX Text
EN 1993-1-6 Design of steel structures-Part 1-6: Strength and stability of shell structures

AutoCAD SHX Text
EN 1993-1-8 Design of steel structures-Part 1-8: Design of joints

AutoCAD SHX Text
EN 1993-1-10Design of steel structures-Part 1-10:Material toughness and through-thickness properties 

AutoCAD SHX Text
EN 1090-1: Requirements for conformity assessment for structural components

AutoCAD SHX Text
EN 1090-2: Technical requirements for the execution of steel structures

AutoCAD SHX Text
EN 1993-1-3 Design of steel structures-Part 1-3: General rules-Supplementary rules for cold-formed 

AutoCAD SHX Text
members and sheeting

AutoCAD SHX Text
EN 10025 - Hot rolled products of structural steels

AutoCAD SHX Text
EN 10210 - Hot finished structural hollow sections of non-alloy and fine grain steels

AutoCAD SHX Text
EN 10219-1: 2006 Cold formed welded structural hollow sections of non-alloy and fine grain steels

AutoCAD SHX Text
Carico unitario 

AutoCAD SHX Text
Resilienza

AutoCAD SHX Text
Impiego 

AutoCAD SHX Text
275

AutoCAD SHX Text
BULLONI NON PRECARICATI PER CONNESSIONI

AutoCAD SHX Text
 A TAGLIO  (SB)UNI EN 15048-1:2007 - CE 

AutoCAD SHX Text
 Gambo interamente filettato EN ISO 4017

AutoCAD SHX Text
+ dado EN ISO 4032 

AutoCAD SHX Text
Cl.8.8

AutoCAD SHX Text
ALTA RESISTENZA

AutoCAD SHX Text
PROFILI APERTI

AutoCAD SHX Text
PROFILI CAVI

AutoCAD SHX Text
PROFILI A DOPPIO T

AutoCAD SHX Text
HEA

AutoCAD SHX Text
HEB

AutoCAD SHX Text
HEM

AutoCAD SHX Text
IPE

AutoCAD SHX Text
INP

AutoCAD SHX Text
UPN

AutoCAD SHX Text
"L"

AutoCAD SHX Text
"L"

AutoCAD SHX Text
QUADRI

AutoCAD SHX Text
TONDI

AutoCAD SHX Text
PROFILI SOTTILI

AutoCAD SHX Text
"U"

AutoCAD SHX Text
OMEGA

AutoCAD SHX Text
"C"

AutoCAD SHX Text
a snervamento

AutoCAD SHX Text
strutturale

AutoCAD SHX Text
ISO 7089 

AutoCAD SHX Text
TUTTE  LE SALDATURE DEVONO ESSERE ESEGUITE CONTINUE

AutoCAD SHX Text
con : SP = 0,5xS2  H = 0,7xS2

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
SP

AutoCAD SHX Text
S2

AutoCAD SHX Text
 S1 > S2

AutoCAD SHX Text
S1

AutoCAD SHX Text
SALDATURE:

AutoCAD SHX Text
SEQUENZA SALDATURE: Saldare, per ogni pezzo composto,le 

AutoCAD SHX Text
posizioni rispettando l'ordine di marcatura se non 

AutoCAD SHX Text
diversamente indicato 

AutoCAD SHX Text
Le saldature devono essere eseguite (se non diversamente indicato) in officina

AutoCAD SHX Text
da personale certificato (ISO9601-ISO14732-ISO14731). 

AutoCAD SHX Text
I procedimenti di saldatura (WPS) devono essere qualificati secondo la: 

AutoCAD SHX Text
EN ISO 3834:2006

AutoCAD SHX Text
ISO15607, ISO 15610, ISO15611, ISO15612, ISO15613, ISO15614-1.

AutoCAD SHX Text
CLASSE DI ESECUZIONE (EXC)  - EN 1090-2 ANNEX B 

AutoCAD SHX Text
Classe di conseguenza

AutoCAD SHX Text
CC1

AutoCAD SHX Text
CC2

AutoCAD SHX Text
CC3

AutoCAD SHX Text
Categoria di Servizio

AutoCAD SHX Text
SC1

AutoCAD SHX Text
SC2

AutoCAD SHX Text
SC1

AutoCAD SHX Text
SC2

AutoCAD SHX Text
SC1

AutoCAD SHX Text
SC2

AutoCAD SHX Text
Categoria di Prodotto

AutoCAD SHX Text
PC1

AutoCAD SHX Text
EXC1

AutoCAD SHX Text
EXC2

AutoCAD SHX Text
EXC2

AutoCAD SHX Text
EXC3

AutoCAD SHX Text
EXC3

AutoCAD SHX Text
EXC3

AutoCAD SHX Text
PC2

AutoCAD SHX Text
EXC2

AutoCAD SHX Text
EXC2

AutoCAD SHX Text
EXC2

AutoCAD SHX Text
EXC3

AutoCAD SHX Text
EXC3

AutoCAD SHX Text
EXC4

AutoCAD SHX Text
Se non indicato riferirsi alla saldatura d'angolo come da schema:

AutoCAD SHX Text
Livello accettabilita' saldature:

AutoCAD SHX Text
UNI EN ISO 5817 - Livello C.

AutoCAD SHX Text
Se non diversamente indicato, saldature eseguite con Processo 135 MAG - 

AutoCAD SHX Text
saldatura a filo certificato secondo EN 15614 parte applicabile.  

AutoCAD SHX Text
S

AutoCAD SHX Text
JR

AutoCAD SHX Text
24

AutoCAD SHX Text
27

AutoCAD SHX Text
30


	Fogli e viste
	Modello


