PIANTA PLATEA DI FONDAZIONE - H.30
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Note . . . . . . . .
Tutte le misure devono essere controllate sul disegno ed in cantiere dal fornitore: responsabilita e danni per forniture errate

saranno a suo carico. Confrontare sempre i disegni esecutivi strutturali con quelli architettonici.
In caso vi fossero delle anomalie o discordanze avvertire la Direzione dei Lavori prima di procedere all'esecuzione.
Nei disegni e' sempre da ritenersi valido il particolare disegnato in scala piu' grande.

NOTE GENERALI SALDATURE: EN ISO 3834:2006

TUTTE LE DIMENSIONI INDICATE NEL DISEGNO SONO IN cm.

SECONDO NORME :

DM—2018 — Norme tecniche per le costruzioni

EN 1993-1-1 Design of steel structures—Part 1-1: General rules and rules for buildings

EN 1993—1-3 Design of steel structures—Part 1-3: General rules—Supplementary rules for cold—formed
members and sheeting

1993—1-6 Design of steel structures—Part 1—6: Strength and stability of shell structures

1993—1-8 Design of steel structures—Part 1—8: Design of joints

1993—1-10Design of steel structures—Part 1—10:Material toughness and through—thickness properties

Le saldature devono essere eseguite (se non diversamente indicato) in officina
da personale certificato (1ISO9601—1S014732—IS014731).

| procedimenti di saldatura (WPS) devono essere qudlificati secondo la:
1IS015607, 1SO 15610, 1SO15611, 1SO15612, 1SO15613, 1SO15614—1.

Se non diversamente indicato, saldature eseguite con Processo 135 MAG —

EN saldatura a filo certificato secondo EN 15614 parte applicabile.

EN
EN
EN
EN

Se non indicato riferirsi alla saldatura d’angolo come da schema:

%

TUTTE LE SALDATURE DEVONO ESSERE ESEGUITE CONTINUE
SP = 0,5xS2 H = 0,7xS2 S1 > S2

SEQUENZA SALDATURE: Saldare, per ogni pezzo composto,le

1090-1: Requirements for conformity assessment for structural components
1090-2: Technical requirements for the execution of steel structures

con :

EN 1SO 14122—1 Part 1 Choice of fixed means of access between two level

EN 1SO 14122—-2 Part 2 Working platforms and walkways e o TorolResT \Z posizioni rispettando I'ordine di marcatura se non
EN 1SO 14122-3 Part 3 Stairs, stepladders and guard—rails sTrE{(tegl%le uagﬁgrv%?':lgr?t% esilienza diversamente indicato
Pr.EN ISO 14122—4 Part 4 Fixed ladders S 275 R

Livello accettabilita’ saldature: UNI EN ISO 5817 — Livello C.
MATERIALE{SE NON DIVERSAMENTE INDICATO)

EN 10025 — Hot rolled products of structural steels
EN 10210 — Hot finished structural hollow sections of non—alloy and fine grain steels
EN 10219—1: 2006 Cold formed welded structural hollow sections of non—alloy and fine grain steels

CLASSE DI ESECUZIONE (EXC) — EN 1090—2 ANNEX B

Classe di
PROFILI A DOPPIO T | PROFILI APERT| PROFILI CAVI [ PROFILI SOTTILI conseguenza cc cc2 ce3
HEA HEB HEM IPE INP Lo "y”  OMEGA *C” Categoria di
UPNTL™ "L QUADRITONDI | "U Seffvizio sc1 | sc2 | sc1 | sc2 | sct1 | sc2
i I I I I E L | D O | | I | I: Categoria di | PCT| EXC1 | EXC2 | EXC2 | EXC3 | EXC3 | EXC3
Prodotto
pcz| E)€2 | Exc2 | Exc2 | EXC3 | EXC3 | ExC4
TIPOLOGIA BULLONI{SE NON DIVERSAMENTE INDICATO) LTA RESISTENZ
BULLONI NON PRECARICATI PER CONNESSIONI €1.8.8
A TAGLIO (SB)UNI EN 15048-1:2007 — CE RONDELLA UNI 6592
UNI EN 10083-2
Gambo interamente filettato EN I1SO 4017 m IS0 7089
+ dado EN ISO 4032
S1+40.5xS2<L1<S1+S2
S| PULIRE LE SUPERFICI DI CONTATTO
PRIMA DEL COLLEGAMENTO
L dameto muuonew | 8 [10{12 [14 36|18 |20 22|24
P {gometro Fori ¢ 10 [12 |14 |16 [20 |22 |24 |26
CALCESTRUZZO: conforme alle specifiche del D.M. 17.01.2018
Impiego Resistenza Classe Classe Rapporto Classe Diam. max Copriferro
Caratteristica  Esposizione  Consistenza Acqua/Cemento Cloruri Aggregati (mm)  Nominale
UNI EN 206 — 2006 Sottofondazioni C16/20 XCO0 S4 -- 1,0 20 --
UNI 11104:200 Fondazioni C25/30 XC2 S4 0,6 0,6 20 30
Muri Interrati C25/30 XC2 S4 0,6 0,2 17 30
Setti e Pilastri C25/30 XC1 S4 0,6 0,2 17 20
Travi e Solai C25/30 XC1 S4 0,6 0,2 17 20
Rampanti C25/30 XC1 S4 0,6 0,2 17 20

Osservazioni per messa in opera e stagionatura

- Conformita alla norma UNI EN 13670-1

- tempo massimo del cls in betoniera: 60min dall'arrivo in cantiere e 90min dalla preparazione dell'impasto all'impianto
- altezza massima di caduta del getto 50cm

- durata minima della maturazione umida: 7gg dal getto

- durata minima di disarmo delle armature: 28gg dal getto

- per fondazioni, solai, velette e coperture si prescrive una classe di stagionatura 3

- per pareti e pilastri si prescrive classe di stagionatura 2

- nei periodi invernali si consiglia di richiedere al fornitore di calcestruzzo un prodotto a bassa temperatura di indurimento
- Conformita alla norma UNI EN 13670-1

Osservazioni per Direzione Lavori

- verbale di prelievo di campioni in calcestruzzo

- preparazione e stagionatura dei provini in base a norma UNI EN 12390

- i cubetti (150x150x150mm) vanno sempre prelevati a coppie (una coppia prelevata dallo stesso getto € un prelievo)
- richiesta di prove materiali a 28gg dal getto ad un Laboratorio prove materiali autorizzato

Controllo tipo A

- edifici con miscela omogenea compresa tra 100 e 300mc: 3 prelievi ogni 100mc; almeno un prelievo giornaliero

- edifici con meno di 100mc di miscela omogenea: solo 3 prelievi e non € obbligatorio il prelievo giornaliero

- edifici con miscela omogenea compresa tra 300 e 1500mc: 1 controllo (3 prelievi) ogni 300mc; almeno un prelievo giornaliero
Controllo tipo B

- edifici con piu di 1500mc di miscela omogenea: un controllo obbligatorio statistico ogni 500mc di getto, 15 prelievi (30 cubetti)
sui 1500mc, con almeno un prelievo (2 cubetti) per ogni giorno di getto

ACCIAIO PER ARMATURE: conforme alle specifiche del D.M. 17.01.2018

T Tipo Impiego Digmetri . Tensione caratt.Tensione caratt. Allungamento

R L Barre ROttOI'I."e}f' € rottura fy ~ snervamento f Age

i D.M. 17.01.2018 B4soc  BaTe trolt‘o"‘ret' e 9 "BT6 >= 540 N/mmZ>= 450 N/mm?2 >= 7.5%
EN 10080-2005 B450A Rotoli reti & tralicci $ 5-10  >= 540 N/mm2>= 450 N/mm?  >= 2,5%

Osservazioni per Direzione Lavori

Acquisizione della documentazione a seconda della provenienza

— Produttore: attestato di qualificazione (valido 5 anni)

— Presagomatore: attestato di qualificazione dei prodotti lavorati, su Ddt deve essere riportato
I'estremo della certificazione del CT, attestato di esecuzione delle prove

— Rivenditore: attestato di qualificazione dei prodotti su cui sono riportati i riferimenti al Ddt di
consegna del produttore ed in aggiunta il Ddt di consegna del commerciante

— controlli di accetazione effettuati entro 30gg dalla consegna del materiale

— prelievo di 3 campioni di uno stesso diametro per lotto di fornitura (30t)

— verbale di prelievo di campioni in acciaio
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