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DISPOSIZIONI ESECUTIVE

NOTE - OPERE IN C.A.

NOTE - OPERE IN CARPENTERIA METALLICA

PARTICOLARI SALDATURE

PARTICOLARI RAGGI CURVATURA BARRE

SALDATURA

o g 1+3 ° A
a Vé?/ag a K é?'/\v\\
a | — -

I

D' ANGOLO DI SPIGOLO

>

DOVE NON INDICATO
a=0.7 DELLO SPESSORE
MINIMO DA UNIRE

2

P

SOVRAPPOSIZIONI BARRE CORRENTI

SCHEMA DI MONTAGGIO BULLONI

Impiego di rondella elastica antisvitamento tra dado e battuta. La filettatura dovra iniziare all'interno

dello spessore della rondella.

o + Imm PER d < 20mm
o + 19mm PER o > 20mm

PARTE NON FILETTATA PARI
ALLA SOMMA DEGLI SPESSORI

Tutte le barre d'armatura, sia orizzontali che verticali, dovranno rispettare
la misura qui indicata:

(=N S — _

min. 60 ¢

SAGOMATURA TERMINALE BARRE

Le barre d'armatura dei muri, sia orizzontali che verticali, e le barre correnti orizzontali delle
travi, dovranno terminare secondo quanto qui indicata:

ARMATURA AGGIUNTIVA MURI

CHIAMATE PER ARMATURA MURI/PILASTRI

Dove non diversamente indicato, In corrispondenza agli angoli ed agli estremi dei muri in c.a. provvedere

a disporre un'armatura aggiuntiva secondo quanto qui indicato:

ARM. ORIZZONIALE (#o)

Dove non diversamente indicato, le riprese in fondazione per le barre
d'armatura dovranno essere realizzate secondo quanto segue:

- LE DIMENSIONI SONO ESPRESSE IN CM SALVO OVE DIVERSAMENTE INDICATO.
- LE QUOTE ALTIMETRICHE SONO ESPRESSE IN M.
- LE QUOTE DI IMPOSTA DI ELEVAZIONE SONO RIFERITE ALLA
QUOTA DEL PIANO CAMPAGNA SONO DA INDIVIDUARE CON ESATTEZZA PRIMA
DELL'INIZIO LAVORI.

- OGNI SITUAZIONE DIFFORME DA QUANTO INDICATO NELLE TAVOLE DOVRA'
ESSERE SOTTOPOSTA ALL'ATTENZIONE DELLA D.L. CHE FORNIRA' INDICAZIONI
ESECUTIVE SU COME PROCEDERE. | PARTICOLARI ESECUTIVI POTRANNO
ESSERE INFATTI SOGGETTI AD ULTERIORE DEFINIZIONE E PRECISAZIONE IN FASE
COSTRUTTIVA DA PARTE DELLAD.L.

- L'APPALTATORE DEVE CONTROLLARE PRIMA DELL'ESECUZIONE DEI GETTI LA
POSIZIONE E LE DIMENSIONI DI TUTTE LE FOROMETRIE PREVISTE NEI
DOCUMENTI ESECUTIVI; DEVE INOLTRE VERIFICARE CHE TUTTI GLI INSERIMENTI
COME BULLONI DI ANCORAGGIO, ECC. SIANO POSIZIONATI ADEGUATAMENTE, ED IN ACCORDO
CON QUANTO INDICATO.

- L'APPALTATORE DEVE CONTROLLARE LA LUNGHEZZA DELLE BARRE DI
ARMATURA PRIMA DI PROCEDERE AL RELATIVO TAGLIO E ALLA PIEGATURA.

- TUTTI | CASSERI DEVONO ESSERE PERFETTAMENTE PULITI PRIMA DI OGNI
GETTO. TUTTI | GETTI DI CALCESTRUZZO DOVRANNO ESSERE OPPORTUNAMENTE
VIBRATI.

- AVVISARE PER TEMPO LA DIREZIONE LAVORI PRIMA DI OGNI GETTO, AL FINE DI
CONSENTIRE LA PRESA VISIONE DELLA DISPOSIZIONE DELLE ARMATURE
METALLICHE.

- DISARMO SECONDO LE VIGENTI NORME REGOLAMENTARI (A 28 GIORNI DAL
GETTO).

- LA DIREZIONE LAVORI PROCEDERA' AL CONTROLLO DELLA QUALITA' DEI
MATERIALI SECONDO QUANTO PRESCRITTO NELLE NORME TECNICHE PER LE
COSTRUZIONI 2018.

- TUTTI I PRODOTTI UTILIZZATI IN CANTIERE DOVRANNO RECARE MARCATURA CE
NEI CASI PREVISTI DALLA NORMATIVA VIGENTE.

- L'MPRESA DOVRA' PROCEDERE AL CONFEZIONAMENTO DEI CAMPIONI DI
CALCESTRUZZO, PRELIEVO DI BARRE DI ARMATURA E DI CARPENTERIA
METALLICA SECONDO LE DISPOSIZIONI IMPARTITE DALLA D.L. CHE PREDISPORRA'
GLI OPPORTUNI VERBALI DI PRELIEVO PREVISTI DALLE NTC 2018.

- BARRE PIEGATE CON RACCORDO CIRCOLARE DI RAGGIO NON MINORE DI (4Xd)
PER @ <16 MM DI (7XQ) PER @ > 16 MM.

- LE GIUNZIONI DELLE ARMATURE (OVE NON SPECIFICATAMENTE INDICATO)
DEVONO ESSERE SFALSATE CON SOVRAPPOSIZIONI DI ALMENO SESSANTA
VOLTE IL DIAMETRO (60X@) E LA PROSECUZIONE DI CIASCUNA BARRA DEVE
ESSERE DEVIATA VERSO LA ZONA COMPRESSA.

- | FERRI CORRENTI (OVE NON SPECIFICATAMENTE INDICATO) DEVONO
TERMINARE CON PIEGA A 90° DIMENSIONATA SECONDO LO SPESSORE DEL
GETTO.

- DISPORRE (OVE NON SPECIFICATAMENTE INDICATO) LARMATURA METALLICA
TRASVERSALE DI ALMENO IL 20 % DI QUELLA
LONGITUDINALE.

- INTENSIFICARE LE STAFFE IN CORRISPONDENZA DEGLI APPOGGI E DEI CARICHI
CONCENTRATI

- NELLE RIPRESE DEI GETTI IN CLS O NEL CASO DI NUOVI GETTI IN ADERENZA A
CLS PREESISTENTE PREPARARE ADEGUATAMENTE LE SUPERFICI DI CONTATTO.
LA POSIZIONE DELLE RIPRESE DI GETTO QUALORA NON FOSSE INDICATA NEI
DISEGNI, DEVE ESSERE APPROVATA DALLA D.L. STRUTTURALE.

- PREVEDERE DISTANZIATORI DAL FONDO CASSERO/MAGRONE E DISTANZIATORI
PER LA MAGLIA D'ARMATURA SUPERIORE.

- PREVEDERE LE NECESSARIE OPERE DI PRESIDIO NELLE OPERAZIONI DI SCAVO,
DI DEMOLIZIONE, DI COSTRUZIONE O RICOSTRUZIONE.

- LE DIMENSIONI SONO ESPRESSE IN MM SALVO OVE DIVERSAMENTE INDICATO.
- LE QUOTE ALTIMETRICHE SONO ESPRESSE IN M.

- TUTTE LE MISURE E LE QUOTE STRUTTURALI DEVONO ESSERE VERIFICATE IN SITO DAI CARPENTIERI PRIMA DI REALIZZARE | PEZZI
METALLICI. PER OGNI CHIARIMENTO/APPROFONDIMENTO CONTATTARE LA DIREZIONE LAVORI.

- OGNI SITUAZIONE DIFFORME DA QUANTO INDICATO NELLE TAVOLE DOVRA ESSERE SOTTOPOSTA ALL'ATTENZIONE DELLA D.L. CHE
FORNIRA INDICAZIONI ESECUTIVE SU COME PROCEDERE. | PARTICOLARI ESECUTIVI POTRANNO ESSERE INFATTI SOGGETTI AD
ULTERIORE DEFINIZIONE E PRECISAZIONE IN FASE COSTRUTTIVA DA PARTE DELLA D.L.

- TUTTI | DISEGNI COSTRUTTIVI DELLA CARPENTERIA METALLICA DEVONO ESSERE APPROVATI DAL PROGETTISTA PRIMA DELLA
MESSA IN PRODUZIONE.

- LA D.L. PROCEDERA AL CONTROLLO DELLA QUALITA DEI MATERIALI SECONDO QUANTO PRESCRITTO NELLE NORME TECNICHE PER
LE COSTRUZIONI 2018.

- TUTTI | PRODOTTI UTILIZZATI IN CANTIERE DOVRANNO RECARE MARCATURA CE NEI CASI PREVISTI DALLA NORMATIVA VIGENTE IL
COSTRUTTORE DEVE ESSERE CERTIFICATO SECONDO LA NORMA UNI EN 1090-2 PER LA CLASSE DI ESECUZIONE RICHIESTA.

- TUTTI I MANUFATTI IN ACCIAIO ESPOSTI AL CONTATTO CON GLI AGENTI ATMOSFERICI DOVRANNO ESSERE PROTETTI DA ZINCATURA
A CALDO / VERNICIATURA.

- | BULLONI DOVRANNO ESSERE GALVANIZZATI MEDIANTE PROCESSO DI ZINCATURA A CALDO (UNI EN ISO 10684:2005 ELEMENTI DI
COLLEGAMENTO - RIVESTIMENTI DI ZINCO PER IMMERSIONE A CALDO).

- PRIMA DI EFFETTUARE UNA SALDATURA IN CANTIERE, LA ZINCATURA DEVE ESSERE RIMOSSA E RIPRISTINATA A FREDDO SOLO A
SEGUITO DELLA LAVORAZIONE.

- SE RICHIESTO LE STRUTTURE IN CARPENTERIA METALLICA DOVRANNO ESSERE VERNICIATE CON PITTURA INTUMESCENTE (DOPO IL
TRATTAMENTO ANTIRUGGINE/ZINCATURA E PRIMA DELLA FINITURA ESTETICA) ATTA A GARANTIRE IL REQUISITO DI RESISTENZA AL
FUOCO (VEDI CLASSIFICAZIONE REI PRESENTE NEI DOCUMENTI DEL PROGETTO DI PREVENZIONE INCENDI).

- A CURA DEL COMMITTENTE DOVRANNO ESSERE ESEGUITI | CONTROLLI PERIODICI SULLE UNIONI BULLONATE E SALDATE

SALDATURA

- TUTTE LE SALDATURE OVE NON DIVERSAMENTE INDICATO DEVONO ESSERE CONTINUE.

- LA SALDATURA DEGLI ACCIAI DOVRA AVVENIRE CON UNO DEI PROCEDIMENTI AD ARCO ELETTRICO CODIFICATI SECONDO LA NORMA
UNI EN ISO 4063:2011.

- | SALDATORI NEI PROCEDIMENTI SEMIAUTOMATICI E MANUALI DOVRANNO ESSERE QUALIFICATI SECONDO LA NORMA UNI EN 287-1:2004
DA PARTE DI UN ENTE TERZO.

- | PROCEDIMENT!I DI SALDATURA UTILIZZATI PER LA REALIZZAZIONE DEI MANUFATTI DEVONO ESSERE QUALIFICATI.

- LE SALDATURE SARANNO SOTTOPOSTE A CONTROLLI NON DISTRUTTIVI FINALI PER ACCERTARE LA CORRISPONDENZA Al LIVELLI DI
QUALITA STABILITI DAL PROGETTISTA SULLA BASE DELLE NORME APPLICATE PER LA PROGETTAZIONE. IN ASSENZA DI TALI DATI PER
STRUTTURE NON SOGGETTE A FATICA SI ADOTTERA IL LIVELLO C DELLA NORMA UNI EN ISO 5817:2014 E IL LIVELLO B PER STRUTTURE
SOGGETTE A FATICA.

- PER L'ESTENSIONE E LA TIPOLOGIA DEI CONTROLLI, IN ASSENZA DI SPECIFICHE INDICAZIONI, SI RIMANDA A QUANTO INDICATO NELLA
NORMA UNI EN 1090-2 PER LA PERTINENTE CLASSE DI ESECUZIONE.

BULLONI

- | BULLONI CONFORMI PER LE CARATTERISTICHE DIMENSIONALI ALLE NORME UNI EN ISO 4016:2011 E UNI 5592:1968 DEVONO
APPARTENERE ALLE SOTTO INDICATE CLASSI DELLA NORMA UNI EN ISO 898-1:2013 ASSOCIATE NEL MODO INDICATO IN TABELLA

NORMALI ALTA RESISTENZA

VITE |46 |56 |6.8 8.8 10.9

DADO | 4 5 6 8 10

- PER LE MODALITA DI SERRAGGIO DEI BULLONI SI RIMANDA ALLA NORMA UNI EN 1090-2 E AL DM 17/01/2018.

PRESCRIZIONI MATERIALI
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N N ARM. VERTICALE (av)
N\_ARM  VERTICALL (pv)
COPPIE DI SERRAGGIO PREVISTE DAL DM 17/01/2018
Viti 8.8 — Momento di serraggio M [N m]|
VITE | k=010 | k=012 | k=014 | k=016 | k=018 | k=020 | k=022 Fyc [kN] A, [mm?]

M2 56.6 680 793 906 102 113 125 472 843

M4 90.2 108 126 144 162 180 198 b4 4 115

Mle 141 169 197 225 253 231 3 879 157

MIE 194 232 271 310 348 387 426 108 192

M20 274 329 384 439 494 549 604 137 245

M22 373 448 523 597 672 747 BX1 170 303

M34 474 569 6id 759 854 949 1044 198 353

M27 6HY4 833 972 1110 1249 1388 1527 257 459

M30 942 1151 1119 1508 1696 1885 2073 314 561

M3k 1647 1976 2106 1635 2065 3204 3624 457 R17

Viti 10.9 — Momento di serraszio M [N m|
VITE k=010 k=012 k=i 14 k=0 16 k=018 k=i 21} k=) 22 Fo o (kN A, [mm]

M12 JOR 850 991 113 128 142 156 590 8473

M4 113 135 158 180 203 5 248 805 115

M6 176 211 246 231 317 152 187 110 15T

MIE 242 290 339 387 435 484 532 134 192

M20 343 412 480 249 617 HEhH [ 172 245

M22 467 560 633 47 840 933 1027 212 03

M24 393 712 §30 949 1067 1186 1505 247 353

M27 R68 1041 1215 1388 1562 1735 1909 321 459

M0 1178 1414 1649 1885 2121 2356 2592 393 a6l

M36 2059 2471 2882 31294 1706 1118 1529 572 1

CALCESTRUZZO (UNI EN 206-1-2006 E UNI 11104)

STRUTTURE IN C.A.: CLASSE DI RESISTENZA A COMPRESSIONE: C28/35
CLASSE DI CONSISTENZA: S4
CLASSE DI ESPOSIZIONE: XC1
COPRIFERRO MINIMO: 30 MM

DIAMETRO MASSIMO DELL'AGGREGATO: 20 MM

ACCIAIO PER C.A.

ACCIAIO ORDINARIO B450C CONTROLLATO IN STABILIMENTO

TENSIONE CARATTERISTICA A ROTTURA: FT,NOM = 540 MPA

TENSIONE CARATTERISTICA A SNERVAMENTO: FY,NOM = 450 MPA

RAPPORTO (FY/FYNOM)K < 1,35 E (FT/FY)K > 1,15
ALLUNGAMENTO (AGT)K > 7.5%

ACCIAIO DA CARPENTERIA METALLICA (UNI EN 10025-2)

S275JR
CLASSE DI ESECUZIONE CARPENTERIA METALLICA EXC2 (EN1090-1/2)
CLASSE DI AFFIDABILITA' RC2 (EN1090 - 1/2)

CONNETTORI, RESINE E MALTE

RESINA EPOSSIDICA PER INGHISAGGIO CHIMICO TIPO HILTI HIT-RE 500 V4 (O SIMILARE)
UTILIZZARE RESINE CERTIFICATE CE-C1-C2 IDONEE TIPO BOSSONG BCR V-PLUS (O SIMILARE)
PER ANCORAGGIO IN CLS E MURATURA

BULLONI E TIRAFONDI ZINCATI CLASSE 8.8

MALTA DI RIPRISTINO FIBRORINFORZATA (IL PRODOTTO DOVRA ESSERE APPROVATO DA PARTE DELLA DL)

RINFORZO MURATURA CON INTONACO ARMATO

SISTEMA KERAKOLL GEOSTEEL GRID 200 + GEOCALCE F ANTISMICO (O SIMILARE) DOTATO
DI CERTIFICAZIONE CE E ETA

COMPONENT!I DEL SISTEMA:
TESSUTO BIASSIALE IN FIBRA DI BASALTO E ACCIAIO INOX - GEOSTEEL GRID 200 (O EQUIVALENTE)

GEOCALCE F ANTISISMICO (O EQUIVALENTE)
TASSELLI DI ANCORAGGIO IN ACCIAIO INOX TIPO STEEL DRYFIX 10 (O EQUIVALENTE)

RINFORZO ELEMENTI IN C.A. CON TESSUTI CFRP

SISTEMA BETONTEX - FIBRENET (O SIMILARE) DOTATO DI CVT:

PRIMER FB-RCO01
RESINA EPOSSIDICA IMPREGNANTE FB-RCO02
NASTRI UNIDIREZIONALI IN FIBRA DI CARBONIO FB-G330U-HT-RC02

ANCORANTI TIPO FB-TUP10-CHT2A @10 INGHISATI CON RESINA TIPO RC30/3

MATERIALE PER CARPENTERIA LEGNO

Angolari:
Tipo Rothoblaas in Acciaio al carbonio DX51D+Z275 o equivalenti

Nastri forati:
Tipo Rothoblaas in Acciaio S350 GD+Z275 o equivalenti

Viteria
Vite LBS Rothoblaas o equivalenti in acciaio al carbonio con zincatura galvanica
Viti KPO Tirafondo DIN571 Rothoblaas o equivalenti in acciaio al carbonio con zincatura galvanica

PROGETTAZIONE ESECUTIVA, COORDINAMENTO SICUREZZA E DIREZIONE LAVORI
STRUTTURALE, ARCHITTETONICA ED IMPIANTISTICA, NONCHE' VERIFICHE A CALDO
DELLE STRUTTURE RELATIVE ALL'INTERVENTO DI ADEGUAMENTO/MIGLIORAMENTO

SISMICO DELLA SCUOLA SECONDARIA DI 1° GRADO
CUP: F35E22000030001

COMMITTENTE: FUTURA
- unens Eurspas {”} it L

COMUNE DI VERDELLO e
PROVINCIA DI BERGAMO

P LA SCUOLA
PER L'ITALIA DI DOMANI

INTERVENTI SU OPERE NON STRUTTURALI

SONO STATE RILEVATE PROBLEMATICHE SU ALCUNI ELEMENTI NON STRUTTURALI DELL'IMMOBILE CHE PER UNA OTTIMALE
RISOLUZIONE RICHIEDONO INTERVENTI PUNTUALI DI DETTAGLIO MEGLIO DEFINIBILI IN FASE REALIZZATIVA.

NELLO SPECIFICO SI PREVEDONO INTERVENTI SULLA BALAUSTRA DELLA TERRAZZA DI INGRESSO CONSISTENTI IN SPINATURE E
CONSOLIDAMENTI! DEGLI ELEMENTI CHE COMPONGONO IL MANUFATTO.

| PARAPETTI METALLICI DELLE SCALE PRESENTANO TALVOLTA CONDIZIONI DI SCARSA CONSISTENZA PER PORRE RIMEDIO ALLE
QUALI SI PREVEDONO SPECIFICHE SOLUZIONI DI FISSAGGIO.

| CONTROSOFFITTI POTREBBERO RICHIEDERE UN INTERVENTO NELL’AULA INFORMATICA COSI COME ALCUNI CORPI ILLUMINANTI
INDIVIDUATI NELLA RELAZIONE TECNICA DELL’ARCH.NESSI DEL 2016.

IN CORSO DI ESECUZIONE DEI LAVORI GENERALI SULL’IMMOBILE, LA DL VALUTERA PUNTUALMENTE DI INTERVENIRE OVE
NECESSARIO CON SOLUZIONI TECNICHE CHE VERRANNO CONDIVISE CON LA COMMITTENZA E LAPPALTATORE.
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