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CLASSE:  
• MATERIALE DA LABORATORIO (ML) 

AREA:  
• DIAGNOSTICI (DG) 

SEZIONE: 
• REATTIVI PER PROVE DIAGNOSTICHE (01) 

 
A) CARATTERISTICHE GENERALI 
  
NOME D’USO e/o COMMERCIALE:   
 

HOT START TAQ POLIMERASI MODIFICATA CHIMICAMENTE 
 
Descrizione estesa dell’articolo: Taq DNA polimerasi ricombinante per applicazioni hot-start PCR. L’enzima possiede una 
modificazione chimica in grado di inibirne l’attività a temperatura ambiente.  
 
UNITA’ D’ACQUISTO = UNITA’  
 
NOTA: LA FORNITURA DEVE ESSERE EFFETTUATA CON PRODOTTO CON VALIDITA’ RESIDUA NON INFERIORE AL 75 % DEL 
MASSIMO PREVISTO. SE LA DATA DI PRODUZIONE NON E’ INDICATA SI INTENDE 9 MESI DI VALIDITA’ RISPETTO ALLA DATA DI 
CONSEGNA. 
 
B) CARATTERISTICHE TECNICHE 

• Enzima ricombinante 

• Attività 5’-3’: Presente 

• Attività 3’-5’: Assente 
• Attivazione dell’enzima mediante trattamento a 95°C per 5-15 min;.. 

• Il tampone di reazione può essere con o senza MgCl2, ma deve essere fornita anche una soluzione di MgCl2 
separata. 

• Concentrazione enzima 5 o 2.5U/µl 

• confezionamento minimo di 250 unità - massimo di 1000 unità (sono ammesse confezioni multiple) 
  
 
ALTRO: RISERVA DI CAMPIONATURA SUCCESSIVA 
 
 
C)  DOCUMENTAZIONI RICHIESTE 
  
• SCHEDA DI SICUREZZA E MANUALE D’USO 
 
 

Altro:   /// 
 
D) SPECIFICHE DI CONTROLLO QUALITA’ 
 

- Verifica di quanto previsto ai punti B) “Caratteristiche Tecniche” e C) “Documentazione richiesta” 
- Prove d’amplificazione di sequenze target d’interesse.   
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