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REQUISITI DEI MATERIALI

OPERE IN CARPENTERIA METALLICA

CARATTERISTICHE PROFILI UTILIZZATI CARATTERISTICHE DELLE SALDATURE
in conformita con il D.M. 17/01/2018 e con la norma UNI-EN 10025-2
PROFILO ACCIAIO TIPO P S "
o =45
PROFILI IN CARPENTERIA METALLICA $275J0 :
i i o
CARATTERISTICHE BULLONI E BARRE UTILIZZATI { P )
) d o
Z ) o245
SPECIFICA COLLEGAMENTO CON BARRE E/O BULLONI CLASSE <s2 S1 <S2 S1 <S2 35 ©
BULLONI PER COLLEGAMENTI BULLONATI CLASSE 8.8 t=0.7*S1 t=0.7*S1 t=0.7*S1 t1=53 2=54
<S1 C <S1 C <S1
SERRAGGIO TIPO "A" TIPO "B" TIPO "C" TIPO "D" TIPO "E"
B UNIEN 14399-1:2005 - ALTA RESISTENZA A SERRAGGIO CONTROLLATO
O UNIEN 15048-1:2007 - NON A SERRAGGIO CONTROLLATO -La saldatura degli acciai dovra avvenire con
uno dei procedimenti all'arco elettrico
COPPIE SERRAGGIO VITI - (valide per k=0.16) codifcat secondo [a norma UNI EN 150
@ DIAMETRO VITE (mm) —Nell'esecuzione delle saldature dovranno
f— t=0.7*52 essere rispettate le norme UNI EN 1011:2005
M8 | M10 | M12 |M14|M16|MI8 | M20 | M24 | M27 | M30 | M36 TIPO "F RS parti 1 e 2 per gli acciai ferritici e della parte 3
C SS" " per gli acciai inossidabili. Per la preparazione
CLASSE 8.8 27 52 . 144 | 225 | 310 | 439 | 759 | 1110 | 1508 | 2635 TIPO "G dei lembi si si applichera, salvo casi
(Nm) particolari, la norma UNI EN ISO 9692-1:2005.
OPERE IN CALCESTRUZZO ARMATO
CALCESTRUZZO PRESCRIZIONI PARTICOLARI
Classedi | Classedi | Classedi | Dim.max. | Max.rapp. | Cont.min. | Copriferro fcu%?;'FERRO ClEelalestsien zat] 3 cm per strutture R 60 PIEGATURE
ELEMENTO resistenza esposiz. consist. inerti alc cemento nominale ARM. LONGITUDINALI
[MPa] H H [mm] H kg’ [mm] ' '
INTERFERRO Barre singole: > 2 cm ovvero 1.5@
Barre accoppiate: > 2.5 cm ovvero 3@
Magrone C12/15 X0 - - - - - Ramin=4 @ long
Diametro minimo: @8 Ramin=7.5 & lon
Fondazioni e placcaggi C25/30 XC2 S3-54 32 0,60 300 30 STAFFE Piegatura uncino a 135°, prolungando la
staffa di 100
PIEGATURE
i C30/37 X 4 - 2 0,55 2
Setti / 3 5455 0 320 30 SOVRAPPOSIZIONE 40@ in condizioni di buona aderenza STAFFE E GANCI
72@ in condizioni di cattiva aderenza
ACCIAIO PER C.A.
SOVRAPPOSIZIONE RETI ELETTROSALDATE | 2 maglie (minimo 40cm)
Barre ad aderenza migliorata B 450 C - fyk 450 N/mm? DIAMETRI MANDRINO DI PIEGATURA Per barre @ < 20 mm: 4@ Wm0 10 NN Rainet 0 sufe
Per barre @ > 20 mm: 7@
Rete elettrosaldata HD (high ductility) B 450 C - fyk 450 N/mm? DISARMO dopo 28 giorni
RETE PREFORMATA IN GFRP T96AR MALTA PER INTONACO ARMATO
Sezione nominale singola barra (trama-ordito) 11.6 - 8.9 mmgq Classe e tipologia CSIV-GP
Area nominale fibre 3.6 mmq Granulometria = 3.0mm
Massa volumica apparente 1.40/1,70 kg/I
Resistenza a trazione della rete (medio - caratteristico) 84.0 - 64.5 kN/m
Acqua di impasto 17/19%
Resistenza a trazione della barra (medio - caratteristico) 5.6 - 4.3 kN Spessore di applicazione (min - max) 10 - 30 mm per strato
Tensione a trazione del composito (medio - _ Permeabilita al vapore acqueo 5/35
caratteristico) 490 - 375 MPa i q
Resistenza a compressione - 28 gg > 15 MPa
Modulo elastico del composito 25000 MPa
Resistenza a flessione - 28 gg > 4,0 MPa
Allungamento medio a rottura della barra 1,80 % Conducibilita termica A gqy, (P=50%) 0.43 /0,80 W/mK
Resistenza a strappo nodo (medio - caratteristico) 0.46 - 0.25 kN Euroclasse di reazione al fuoco Al

REGOLE DI ESECUZIONE

- Verifica di tutte le misure in opera prima di eseguire i lavori
- Non eseguire alcun getto senza il benestare della D.L.

- Divieto di aggiungere acqua all'impasto prima del getto

- Opportuna vibrazione di tutti i getti

- Tutte le strutture in acciaio dovranno essere sottoposte a mano di antiruggine.

- Le caratteristiche dei materiali impiegati devono essere riportate sulle bolle di fornitura e una copia deve essere consegnata alla D.L.
- Per ogni giorno di getto effettuare almeno un prelievo costituito da due provini e n° 2 spezzoni di barra per ogni diametro impiegato

LEGENDA INTERVENTI STRUTTURALI

Nuovo setto in C.A.

I Rinforzo strutturale con applicazione di intonaci armati (INT 001)
Rinforzo strutturale travi con fibre di PBO (INT 002)

[ ] Demolizioni e scavi
| Antisfondellamento intradosso dei solai (INT 003)

Nominativo nuovo setto

Pianta secondo impalcato
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